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理论研究

引言

BPRT就是将煤气透平与电动机同轴驱动的高炉鼓风机组结

合起来的设备。该装置具有两个机组的功能，即高炉鼓风和能

量回收。它也是由电能和煤气能，双能源驱动的鼓风机组。本

文通过对高炉鼓风机机组的安装过程介绍，阐述了BPRT型高炉

鼓风机组的安装技术要点及在目前高炉鼓风系统的应用情况。

1 高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备安装施工的难点问题

分析

1.1 BPRT型鼓风机组设备安装要求相对较高

高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备加工装配的标准的要

求相对较高，设备与设备之间具有密切关联，需要设备每一个

部件和设备主体之间完美配合，不管是吊装或者是精度微调都

应安排经验丰富、专业水平较高的施工人员进行安装。施工现

场需要组合安装的设备构件相对较多，同样的设备构件安装位

置不可发生互换情况，因为机组在设备厂中基本已经完成预装

配，设备零件彼此之间的安装精度经过科学计算并予以确认，

所以安装的过程当中必须严格依照零件序列号实施实际组装。

在组装全方位完成以后，应根据设备相关各个证书当中的各项

参数对施工现场组装完成的设备实施二次检验，测量数据不可

与合格证书当中的标准相差过大。

1.2 轴系安装调整难度大

BPRT机组由煤气透平机、离合器、轴流风机、增速机、电

机设备组成，共有五套设备，设备之间通过联轴器连接。轴系

找正，需要根据设备厂家提供的找正曲线进行。找正曲线在水

平及垂直方向均有预留热态运行的偏移量，轴系找正相互之间

尺寸关联，一台设备安装尺寸的细微偏差往往能影响整个轴系

设备的安装质量。

2 高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备安装施工的操作要点

和施工工艺

2.1底座就位

⑴清理底座、地脚螺栓防锈漆和油污，螺纹处涂以MoS2润

滑脂。⑵拧入底座下调校球头螺丝，顶丝头外伸长度为55mm左

右。⑶按照机组布置图将底座水平吊放到基础上，使所放的位

置下线与底座轴线重合并穿入地脚螺栓。⑷底座操平。使用平

尺和光学合像水平仪以及经过精加工的等高垫铁，对底座上轴

承箱的支撑面及机壳的支撑面进行操平。

2.2轴流鼓风设备的下壳到位

第一，拆卸底座下面的横向导向键和纵向导向键。第二，

在进行下壳起吊以前，需要仔细检查正机壳当中分面的水平程

度，继而完成起吊。在起吊完成以后，必须确保其达到水平标

准。第三，将下机壳放置于底座之上，确保导向键能够轻松推

进。第四，准确测量下壳分面水平程度，利用底座顶丝进行适

当调整，使四支水平面全部可以与之接触。在此过程当中，机

壳水平面具体偏差范围应控制在每米0.05毫米以内。

2.3轴流鼓风机下半调节缸、承缸组装

（1）按吊装工具图所示方法组装下半承缸、导向环和调

节缸。组装调节缸时，装上导向环的导向销，组装完毕后，拆

下导向销，并将调节缸上导向环的连接螺栓处穿入不锈钢丝防

松。（2）下机壳调节缸各支撑处的垫片按出厂时的数量和部

位放置，不要搞混。（3）使用专用定子吊装工具，水平吊起

下半定子，并在承缸出口端外圆处的凹槽内放入密封圈（承缸

与机壳的配合面不需涂抹密封胶）。（4）组装调节缸两侧的

支承导杆和滑动支撑，然后推动调节缸，使调节缸与伺服马达

的联接板对正并联接、防松。

2.4汽轮机和压缩机的找正

⑴找正时，应将压缩机定子上半部及轴承箱盖安装好。

⑵找正时不装膜片联轴器的中间段，而是用专用的找正表架进

行。⑶找正时采用三表法。⑷由调整底座上的顶丝、地脚螺栓

及调整支撑及导向键的垫片来达到。⑸冷态找正时的预偏移。

机组主轴及各支撑从冷态到热态进行，其轴线的状态将发生一

定变化，为了弥补这一变化，在冷态找正时应将变化量预先考

虑到冷态找正中去，即留有预偏移，以便达到运行状态下的对

中。

结语

综上所述，高炉鼓风机站BPＲT型鼓风机组设备安装要求

精度较高，施工程序繁琐复杂，是一项难度较高的系统性工

程。在安装的实际过程当中需要建立科学发展观，严格控制质

量关，每一部工序均需要进行科学验证。
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[摘　要]高炉鼓风机是高炉炼铁生产中关键设备，BPRT指的是将与电动机同轴相连驱动的高炉鼓风设备和煤气透平设备，该

类型鼓风机组具有多方面综合优势。鉴于此，本文对高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备安装施工的难点问题进行总结分析，给予

高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备安装施工具体方法，以其为高炉鼓风机站BPRT型鼓风机组设备安装施工工作提供有利参考品。
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