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洗煤厂自动化配煤技术的运用分析
余佳

国家能源集团宁夏煤业有限责任公司洗选中心

[摘　要]洗煤在煤炭的生产加工中属于一个关键的环节，这一过程比较复杂，其中需要应用的科学原理以及使用的设备

等都比较烦琐，这些方面的特点对于精煤的产出质量会发挥直接的影响，对于洗煤厂的经济效益也会产生很大的影响，自动控

制系统是当前阶段洗煤的主要应用手段，其过程的自动化、监控的实时性等作用得到了很好的发挥，提升了洗煤设施的稳定能

力。
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引言

近些年，能源问题成了我国经济发展的重要阻碍，煤

炭作为应用量最大的能源，市场地位、社会地位非常高，但

煤炭利用率低、污染严重等问题依然存在。洁净煤生产工艺

中，配煤是非常重要的控制环节，但由于人工配煤精度低、

传统配煤工艺效率差，因此必须要对现有配煤系统进行优化

改造。

1 提高洗煤厂自动化控制系统的运行

洗煤厂中的自动化系统应用越来越广泛，也越来越重

要，该系统可以有效对洗煤厂进行全程的保护，是整个生产

过程中的保障与基础。自动控制系统的运用不仅可以对洗煤

厂的生产程序进行优化，使其更加具有实用价值，而且还可

以简化洗煤的过程，提升技术应用的可靠性。在自动控制系

统中，仪表控制属于其中的基础性工作部分，在先进技术的

推动下，仪表控制得到了有效地提升，其精确程度以及稳定

程度都在不断地进步之中，从原有的模拟仪表系统转变为了

现在的数字仪表系统，自动化水平得到了明显的提高，对于

洗煤厂的长久发展是非常关键的，所以适宜的仪表控制系统

是洗煤自动化实现的关键。

2 提高洗煤厂自动化生产的管理水平

在洗煤厂的自动化技术应用中，对于计算机技术的应用

是不可缺少的，对于数字化的管理以及网络的广泛普及，在

每个生产企业质量的提高中都有着重要的作用，自动控制系

统已经全方位将洗煤厂进行了控制。在自动化领域的生产主

要针对的是质量以及技术、运行设备、运输等环节的发展管

理，通过对计算机网络的优势的发挥以及洗煤厂其他设备的

功能进行综合应用，可以使其操作手段更加的合理、科学，

而且也会使洗煤生产程序的自动化程度更加高。在生产管理

环节自动化技术的应用可以结合客户的生产需求进行针对性

的生产，使得产品可以达到实际的要求，而且洗煤厂的经济

效益也会得到很大程度的提高。在实际的生产与控制中还包

含着对生产过程中生产技术工艺过程与生产产品的参数等进

行的监视与管理内容，这些工作主要是通过计算机网络自动

化技术来完成的，它不仅对洗煤生产工艺的参数变化与生产

设备的运行情况进行整体上的监控，而且可以在生产中使不

同程序的运行保持在最为稳定与安全的状态。

3 TBS干扰床分选机的自动化技术应用

TBS是利用水流的上升所产生的紊流的干扰的沉降分选设

备，它可以将5mm以内的颗粒物料分解成两个颗粒，通过压力

与上升水流使其分布在TBS的最底部。当系统中的材料在TBS

的推动下进行分层工作的时候，这些运行中的材料会在TBS

的底部聚集，而那些细微的颗粒与密度较低的材料则会流到

TBS的上端，在不断的材料输入中，那些密度低的材料会向

着收集槽中汇集，密度高的物质会在排料口由PID控制器进

行排出，密度传感器为了对其进行实时的检测，需要浸入到

流层之中，当其中的密度达到了设定的数值，设备就会发出

警告的信号，接下来就会开始任务的执行，将其中的物料排

出，密度降低后排料的开关就会关闭，PID控制器则会将开关

打开，有利于密度的稳定性。在沈阳煤业集团的西马选煤厂

以及徐州矿务张双楼选煤厂等单位都用国外的TBS干扰床分选

机取代了原来的螺旋分选机等粗煤分选装置，在筛选中先经

过1.7mm的筛孔进行脱泥，然后使用重介质旋流器对50mm到

1.7mm的进行分选，而1.7mm到0.25mm的则使用TBS进行分选。

4 洗煤厂装车环节与采样作业环节的自动化运用

在洗煤厂的生产装车阶段，自动控制技术的应用不仅可

以达到装车时间的节约，对于装车的工作效率以及准确程度

都是一种有效的提升，自动装车系统可以实现装、卸的自动

化，还可以对装车的产品进行灰分的实时检测，确保其能够

符合生产要求与标准，满足用户的要求，这样有利于洗煤厂

生产经济效益的提升。在洗煤厂采样、化验等作业的环节一

般都是比较复杂的操作，所以在实际的生产中企业都会选择

使用自动化技术来进行工作，比如灰分检测仪、水分检测仪

等技术就可以在灰分检测中实现工作自动化与机械化，提高

工作效率。生产中的监督管理也是自动控制系统的一部分，

电视监控不但可以避免安全事故的发生，还能够降低生产成

本以及人力的投入，人们通过监视器就可以知道生产过程的

具体情况，实现了不同环节的统一管理与监督。

5 洗煤厂给煤系统的自动化应用

在洗煤厂的生产给煤阶段，自动控制技术的应用不仅可

以减少劳动力，还可以大大提高给煤量的准确性。自动给煤

系统可以实现对给煤量的实时监测，还可以对物料的状态实

施监控。确保生产工艺的要求，也保证下游设备的安全性。

这样有利于整个生产系统的安全稳定运行。洗煤厂给料系统

由PLC为控制中心、计算机为上位机、皮带秤为反馈系统、变

频器为调节机构、给煤机为执行机构、摄像仪为实时监控机

构组成控制系统系统采用PID算法进行自动调节，当皮带秤反

馈的小时量高于或低于给定值时，系统将自动调节给煤机的

转速来来控制给料量。整个系统给料量进行闭环控制，采用

面向对象的编程方法，和面向过程的编程方法相结合，同时

由增加了可视化界面。从而提高的给料系统的自动化、智能

化、可视化。该系统已在企业应用，运行状况良好。

结束语

洗煤厂应用自动控制系统，对于洗煤厂的生产成本以及

洗煤效率等方面都会产生影响，自动控制系统的良好应用会

提高洗煤厂整体的自动化水平。洗煤厂需要结合市场发展状

况对自身的产品进行质量提升，就要对自动控制系统进行不

断的优化，改善自动化生产的管理质量。
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