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基于自动化控制的选煤技术研究
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[摘　要]选煤技术的节能减排需要依靠自动控制设备。实现选煤技术的自动化控制是煤炭工业的一项重大任务。伟大的改

革因为自动化控制设备不仅能有效地实现煤质自动筛选分层也可以大大缩短选煤时间，提高选煤质量。效率。由于自动化设备

研发速度慢，政府和阶段有关部门应加快自动化设备的研发速度，并对其进行自动控制。程度越高，煤炭行业的作用就越大。

随着时代的进步，为了促进煤炭工业选煤技术的发展，越来越多的自动控制手段被采用。提供强有力的支持。
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引言

在将自动化控制运用在节能减排选煤技术中时，其主

要体现的作用包括：全面提高选煤工作的效率、有效实现选

煤生产自动化、充分丰富选煤控制的手段，这不仅可以为选

煤环节提供了技术方面的支持，同时也为煤矿生产的效率起

到了良好的推动作用。此外，在实现自动化控制在节能减排

选煤技术中的运用时，还需要不断扩大自动化控制的运用范

围，并且需要在不断完善的过程中充分丰富智能化的控制理

念，从而可以实现将自动化控制全面运用在各类型的煤矿。

1 自动化控制在选煤节能减排技术中的作用分析

在高新技术普及的时代，自动控制设备越来越普及。

电子设备在人的劳动领域中的应用是一项艰巨的任务。一方

面，自动控制设备往往能反映其价值和功能。自动的化工设

备技术含量高，具有较强的自维护能力和自调节能力。能

力，使系统的安全性和可持续性大大提高。自动化控制选

煤的自动筛选和检验能力可用于确定煤的质量和数量。当控

制超出设定范围时，将报警。自动化控制系统具有许多技术

优势，可有效提高选煤技术的节能减排水平。效果。自动化

控制设备虽然更可靠，但应得到广泛的应用。内部有效的自

动化控制在一定程度上会使设备的功能和可靠性得到提高。

较低。自动化控制设备的技术和运行需要一定的技术条带。

件。各煤炭生产企业的要求各不相同，应以煤炭生产和分类

为依据。加强难度、设备功能和参数，加强选煤质量管理。

控制和筛选。虽然自动化设备在选煤技术中的应用有较大的

规模。方便，但自动化设备的研发程度不是很高，虽然在中

国也有一些。拥有先进的理论知识，但设备尚未更新和研

发，技术也将得到更新。很难实施。目前，自动化控制设备

主要应用于大型生产企业。对于采购来说，由于投资成本

高，没有那么多的小规模企业。金融和技术支持阻碍小型企

业实现自动化控制。因此，如果我们想在节能减排技术中使

用自动化设备，我们需要深入研究自动化设备，促进自动化

设备的研发。提高自动化设备的研发速度，使技术得到进一

步发展。

2 自动化控制在节能减排选煤技术中的具体实现

2.1全面提高选煤工作的效率

在选煤的过程中应用自动化控制技术与设备时，其可

以有效提高节能减排的效率。通常情况下在选煤环节所运用

的自动化控制设备为-PID。自动化控制技术在实现的过程

中，需要通过一系列的公式计算及外部设备处理、运行、支

持等，最为直接的效果就是实现对控制对象的高效控制，并

且-PID控制设备的自动化控制效率较高，可以从根本上提高

节能减排选煤技术的效率。同时在运用该设备的过程中，并

不需要对控制器进行较为复杂的参数设定，就可以全面实现

对选煤环节的智能化控制。目前，自动化控制在节能减排选

煤技术中的实现主要体现在以下几个方面：（1）筛选煤炭。

在筛选煤炭的过程中，可以根据不同选煤标准，结合煤炭的

密度特性等方面进行选择。同时运用自动化控制设备时，可

以针对不同物理夜店的煤炭进行选择，最终实现对煤炭的自

动分层选择，并将其列入到相应的矿点中；（2）设备的物理

指标调定。在将自动化控制实现在节能减排选煤环节中时，

需要针对自动化控制设备的物理指标进行调定，该项工作是

实现设备精准控制的主要因素，也是确保自动化控制设备运

用作用体现的主要方式。

2.2有效实现选煤生产自动化

自动化控制对于选煤环节而言，会起到诸多帮助作用与

影响作用，而随着智能化控制的不断提高，促使节能减排选

煤的效率与质量也在随之提高。在当前节能减排的理念下，

科学提高自动化控制设备的水平是促进煤矿企业发展的主要

因素。在实现自动化控制的过程中，PLC系统的构建与完善对

于其选煤环节的效率而言有着密不可分的关系。PLC系统作为

现代自动化控制中较为先进的系统与技术之一，其可以有效

实现对煤矿内多个生产环节的控制，并且因PLC控制系统具备

较为广阔的发展空间，因此在实现自动化控制的过程中，就

可以通过构建完善的PLC控制系统来实现。在构建PLC控制系

统的过程中，因其主要是由内部、外部设备、连接设施而组

成，并由CPU控制整体系统的运作及功能输出，因此在实际构

建PLC控制系统的过程中，就需要全面确保系统的各项功能完

善，并在构建的过程中完善中央控制系统内的MEMORY，从而

可以实现通过外部设备控制输入数据与指令。

2.3充分丰富选煤控制的方式

在实现自动化控制的过程中，因自动化控制系统的连续

性与复杂性，促使选煤控制的方式也存在诸多选择。例如：

Rockwell产品就是基于自动化来实现控制，从而可以有效实

现节能减排的效果。在实现自动化控制选煤环节的过程中，

运用多样化的方式（如Rockwell），可以全面提高对节能减

排选煤环节的效率。在设计控制器与传感器的过程中，多功

能的控制器与传感器可以全面应对各类选煤情况，从根本上

实现对系统控制精准性的提高，同时也有效扩大了自动化控

制系统的控制范围。

结束语

选煤技术对于提高煤矿企业生产高效率而言有着极为重

要的影响作用，而随着现代社会的资源节约理念不断推广，

就需要煤矿企业在实际生产的过程中实现节能减排，当节能

减排理念在应用的过程中，需要通过选煤环节来实现。而基

于自动化控制的节能减排选煤技术，其主要是通过自动化控

制的方式来实现节能减排的选煤方式，通过自动化控制的方

式不仅可以有效实现对煤矿的节能减排，同时对于促进煤矿

生产效率而言，也会起到诸多帮助作用。
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