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引言
基于现代化发展背景下，我国各个行业都对自动化技术的

应用提出了更高的关注。尤其是我国的煤矿企业，借助自动化
技术实施生产工作，经过较长时间的应用可以发现，能够更好
的作用于生产效率提升的同时，也能够极大的减轻工作人员的
压力，促使煤矿企业能够在最少的经济投入下，达到预期理想
的生产效果。

1 煤矿机电自动化控制的优势
1.1 提升工作安全性
煤矿工作环境较为复杂，存在很多安全隐患，例如有毒

有害气体、煤矿塌方等，属于高危行业，煤矿工作人员在日常
工作中很容易受到突发情况的影响，对其生命财产安全造成巨
大威胁。如果有关人员不具备操作设备的基本能力，或在工作
中出现失误，就很有可能造成安全事故。因此需要本着安全生
产的原则，推动各环节安全展开，尽可能利用机械设备取代人
工操作，提升生产过程的安全性。将自动化控制技术应用到煤
矿机电设备中，不仅能够在极大程度上提升工作效率，还有助
于减少安全隐患，避免出现各种安全事故。与此同时，还能够
简化操作流程、减少人为失误、提升设备运行的安全性和稳定
性，减少故障出现的概率。利用集中控制系统将各项设备联系
在一起，能够实现智能化管理，为煤矿开采事业提供安全性保
障。

1.2 提升设备运行效率
近些年我国经济社会发展迅速，各行各业对煤矿资源的

需求量不断增加，为煤矿机电设备的运行效率也提出了更高要
求。在正常工作开展的过程中，煤矿生产系统主要由不同设备
组成，如果某一部分的设备不能满足高强度的工作要求，就会
降低整体工作效率。不仅如此，考虑到煤矿生产的工作环境，
长期处于阴暗潮湿的地下或山洞中，这也会增加设备出现故障
的概率。如果依然沿用传统工作模式进行设备管理，不仅需要
增加人力资源投入，在长时间的工作中，也不可避免会出现人
为操作失误的情况，对设备正常运行造成影响。为了有效解决
这一问题，需要根据实际情况在原有管理模式上不断进行创
新，引入现代化的自动化控制技术，综合考虑设备型号、参数
等各方面信息，对设备系统进行不断地改造升级，不仅能够实
现自动化生产，还能够完成自动化检测，及时发现设备出现的
各种故障并有效处理，保证了工作效率。

1.3 提高煤矿生产水平
在煤矿事业不断发展的过程中，企业要以尽可能少的成本

投入来实现经济效益最大化，自动化控制技术的引入，能够将
各个模块集中起来进行统一管理，可以利用计算机软件完成程
序编写，加强各个设备之间的联系性。在系统的集中控制作用
下，可以利用逻辑图、梯形图的形式来描述程序进程，能够根
据实际情况进行不断调整，系统也能够得到优化，生产水平和
系统管理水平能够得到进一步提升。就目前煤矿设备运行的实
际情况来看，其中还加入了屏蔽模块、抗压模块，能够在没有
信号的地下正常工作，在恶劣环境中也有着良好表现，能尽可
能减少突发情况给煤矿开采事业带来的安全性威胁，推动机电
生产稳定发展，在为煤矿企业节省成本的同时，有效加强各部
分之间的联系。

2 煤矿机电自动化控制应用
2.1 自动化技术在矿井提升机系统中的应用

在整个煤炭开采的过程当中，提升机也是整个开采设备当
中最重要的一个设备。虽然其具备速度快等特点，但在实际运
行过程当中，矿井提升机也会因为各种因素受到影响，导致最
终使用效果没并有达到预期状态。在矿井提升机的系统当中应
用自动化技术，可以提升其应用效果。通过利用自动化智能设
备，让整个机电设备的安全性能得到了很好的提升。设备能够
通过应用智能化技术，进行自我功能检测。而一些未处理技术
的应用可以让多重寻址，成为不断提升自我诊断的能力。在机
电自动化技术应用之后，整个矿井提升机，自己的内部结构也
得到了很好的完善。除了性能得到提升之外，整个设备的安装
也变得更加简易。

2.2 矿井安全监控系统中自动化技术的应用
在当前我们国家很多煤矿企业，他们都在矿井之下建立了

对应的监测系统，整个系统当中也运用了自动化技术，监测系
统的实际功能相对比较完善，可以在整个安全系统管控内容当
中做出有效的监测。比如说对于工作人员的监控，对设备运行
状况的监控，对有害气体含量产生的监控，以及对于电网实际
应用情况的监控等。在确保了操作工作人员安全的同时，也将
工作变的最大限度化，能够将煤矿资源的实际开采效率大大进
行提高。在矿井安全监控系统当中，应用自动化技术不仅能够
实时监测井下工作人员的实际工作状况，如果发生了安全问题
或者安全事故产生也能够及时的发出报警提示。尽可能的将施
工工作人员的人身安全进行保障，整个系统还会对可能会发生
的风险作出提前预估，而且做好一系列风险预防的措施，确保
了煤矿开采不同环节当中的各项工作能够顺利进行。如果出现
了安全问题，整个监控系统也能够在第一时间实施营救方案，
将正处于危险环境当中的工作人员及时进行急救。

2.3 在煤矿采掘设备中的应用
在煤矿采掘工作开展的过程中，自动化控制技术能有效

提升设备性能，自动化技术可以实现采煤机运行轨迹的计算，
完成自动切割管理。利用计算机、信息技术实现对设备的集中
控制，设备具有自动记忆功能，根据实际情况合理调整切割参
数，推动煤矿开采工作顺利开展。变频器的引入能够将设备排
气量保持在合理范围之内，减少能耗，提升工作效率。煤矿开
采工作具有一定的安全性威胁，利用自动化控制技术，能够让
设备进入到人工无法前往的恶劣环境和工作场所，收集工作环
境的各项信息，并完成实时反馈，便于工作人员对现场进行评
估。

结束语
总而言之，煤矿能源是当前我国能源的重要组成部分，能

够对我国经济发展起到重要的推动作用，也能够有效保障社会
稳定。在科学技术不断发展的背景下，我国煤矿开采效率得到
了进一步提升，但依然难以满足人民群众日益增长的需求，且
受到设备老化、故障等一系列因素的影响，生产效率不高，对
此，需要加强自动化控制技术的应用，提升机电设备性能，保
障煤矿工作人员生命财产安全，推动我国煤矿事业稳定发展。
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[摘 要]随着煤矿开采技术发展和进步，越来越多的煤矿企业在煤矿生产过程中开始探索新型生产技术的应用，以煤矿机电

自动化技术为主要代表，其带来了煤矿生产效率的大发展以及社会的不断进步。下面就煤矿机电自动化控制技术的优势及运用展

开分析。
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