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一、主要质量特性

阀门的主要质量特性是指反映阀门性能、寿命、经济性及

安全性等的主要指标。从阀门的使用性能及制造工艺分析，阀

门的主要质量特性应包括阀门所用材料、阀门制造质量及阀门

性能三个方面。

（一）阀门材料

阀门所用材料应能满足在使用压力和温度作用下的力学

性能要求，并具有抵抗介质的化学及物理作用的能力。根据工

作压力、工作温度及介质种类的不同情况，现有金属阀门按材

料分有灰铸铁阀门、可锻铸铁阀门、球墨铸铁阀门、铜合金阀

门、碳素钢阀门、合金钢阀门等，其阀门的阀体、阀盖、启闭

件分别采用灰铸铁、可锻铸铁、球墨铸铁、铜合金、碳素钢、

合金钢等材料制造。其它如阀门的阀杆、轴及轴套采用铜合金

或不锈钢材料制作。

（二）阀门制造质量

阀门的制造质量应满足阀门实现其方便可靠地安装、灵

活可靠地动作等对阀门结构形状尺寸及配合精度的要求。阀门

制造质量是根据阀门设计图纸，通过铸造、锻造、焊接、切削

加工、热处理以及防护处理等制造工艺方法完成阀门零部件加

工，并按要求正确安装而实现的。具体包括零部件的毛坯质

量、加工尺寸要求、形状位置精度要求、表面粗糙度及安装精

度要求等。

（三）阀门性能

阀门性能是阀门满足其相应的强度、密封、流阻、动作性

能及使用寿命要求的特性和能力。阀门强度主要是指阀门的壳

体强度，是阀门承受介质压力作用的能力。密封性能是指阀门

各密封部位阻止介质泄漏的能力。阀门的主要密封部位有：启

闭件与阀座间的吻合面、填料与阀杆和填料函的配合处、阀体

与阀盖的的连接处。第一处的泄漏叫内泄，内泄影响阀门截断

介质的能力和设备的正常运行。后两处的泄漏叫外泄，外泄影

响文明生产，造成工作介质损失和经济损失，污染环境，严重

时会造成安全事故。尤其是高温高压、易燃易爆、有毒或有放

射性的介质，绝对不允许外泄，阀门必须有可靠的密封性能。

流阻是介质流过阀门后产生的压力损失（即阀门进出口产生的

压力差）。阀门的流阻要尽可能降低。阀门的动作性能又叫机

械特性，它包括阀门的启闭力和启闭力矩、启闭速度、动作灵

敏度和可靠性三个方面。其中，阀门动作灵敏度和可靠性是指

阀门对于介质参数变化做出反应的灵敏程度，这是阀门非常重

要的性能参数。阀门使用寿命反映阀门的耐用程度，通常用能

保证阀门密封要求的启闭次数来表示，也可用使用寿命表示。

二、质量特性检验

检验是通过观察和判断，必要时结合测量、试验或估计所

进行的符合性评价。阀门质量特性检验是通过观察、测量和试

验等手段对阀门实体样品是否符合产品标准及设计图纸要求而

进行检验、试验及验证并做出评价的过程。阀门的大多数质量

特性要在阀门成品状态下通过试验或检验进行，而有一部分质

量特性则要通过在生产过程中对阀门零部件实施检验而进行。

（一）生产过程检验

阀门生产过程检验指生产过程中对阀门材质和阀门制造质

量的检验。材质检验包括材料的表面质量（如表面裂纹、锈腐

蚀及表面损伤等）、内部质量（如夹渣、气孔等）、化学成分

及机械性能。制造质量检验包括零部件的毛坯质量、机械加工

尺寸要求、形状位置精度要求、表面粗糙度及安装精度要求等

的检验。阀门生产过程检验根据企业制定的工艺文件——检验

工艺规定的程序和检验方法进行。

（二）成品检验

阀门成品检验主要是指模拟阀门的使用状态，在一定的

介质压力、温度及流量等作用下，对阀门的性能指标，即强

度、密封性能、流阻、动作性能及使用寿命等质量特性进行的

检验。目前，阀门成品检验主要根据国家先后颁布的阀门产品

性能试验方法标准或试验规范进行，这类标准的代表主要有：

GB/T 13927-2008 《工业阀门 压力试验》、GB/T 12245-2006 

《减压阀性能试验方法》、JB/T 9092-1999《阀门的检验与试

验》、JB/T 8858-2004 《闸阀 静压寿命试验规程》等。

三、问题分析与建议

目前，阀门产品存在的质量问题主要表现为阀门使用寿命

短、存在内泄漏和外泄漏、启闭操作不灵活三种情况。阀门产

品标准对于阀门材质、壳体强度、密封性能这些质量特性一般

均会进行规定和要求，而阀门使用寿命和操作性能只有部分产

品标准进行了规定和要求。阀门产品标准检验规则规定壳体强

度、密封性能为出厂检验项目并逐台检验，阀门使用寿命为型

式检验项目随机抽取一台检验。产品质量水平的优劣与产品设

计的合理性与产品制造质量有关，产品标准未规定相关质量要

求的，产品这方面质量就难以保证。产品标准有明确质量要求

的，而产品实际质量不符合要求，说明企业对产品质量控制不

严，致使不合格产品出厂。

综上所述，要提高和改善阀门产品质量状况，就要在完

善合理阀门产品技术文件要求，优化产品生产工艺，严格产品

质量控制三方面下功夫，这样才能使阀门产品质量满足使用要

求，发挥产品标准的技术规范作用，增强产品质量检验工作的

有效性。
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[摘　要]阀门是在流体系统中，用来控制流体的方向、压力、流量的装置，它能使管道和设备内的介质（液体、气体、粉

末）流动或停止并能控制其流量，可以改变通路断面和介质流动方向，具有导流、截止、节流、止回、分流或溢流卸压等功能。

阀门的品种和规格繁多，工作压力和工作温度范围大，阀门的控制可采用手动、电动、液动、气动等，可以在压力、温度或其它

形式传感信号的作用下，按预定的要求动作，或者不依赖传感信号而进行简单的开启或关闭，阀门依靠驱动或自动机构使启闭件

作升降、滑移、旋摆或回转运动，从而改变其流道面积的大小以实现其控制功能。
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