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经营管理

化工企业自动化仪表常见故障的检修方法探讨
张茂山  张斌  司连霞
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[摘　要]随着我国当前科学技术水平的不断提高，自动化技术在各行各业中得到了广泛的应用，有效提高了实际工作效果及

工作质量，在当前时代下自动化仪表得到了广泛的利用，有效解决存在以往仪表运行过程中的一些问题，但是由于自动化仪表是

非常复杂的，所以在日常运行过程中经常会存在诸多的故障以及困扰，因此需要制定故障处理方案以及判断方法，从而提高自动

化仪表的运行效果。
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在进行自动化仪表常见故障处理和判断工作中，需要加强

对自动化仪表的有效了解和认识，并且还要选择正确的技术要

点来保证实际工作的有序实施，为了使实际生产工作能够更加

平稳和有序的进行，需要加强对仪器仪表运行质量和耗能的

科学了解和认识，多方位的提高自动化的水平，从而解决在

自动化仪表运行过程的一些问题以及困扰，保证实际工作的

有序进行。

一、自动化仪表故障的分析

（一）温度控制仪表故障

在自动化仪表运行的过程中，经常会由于控制不足的影

响而出现一定的故障，如果故障表现为温度仪表的数值发生变

化的话，那么基本上可以判定为仪表的系统故障，在实际工作

中，如果热电偶或者是热电阻突然失灵的话，或者是补偿导线

断线，那么很容易出现仪表的故障，其次如果温度控制仪器出

现震荡问题的话，一些参数并没有得到有效的控制和调整，那

么也很容易出现故障的问题，故障本身的发生类型是多样性

的，在实际工作中需要认真的分析温度控制仪表的运行效果和

运行性能，首先需要查看调节阀信号输入之后是否会发生一定

的变化，如果发生变化的话，那么说明调节阀并没有任何的故

障，接下来要进行调节阀定位器信号的有效观察，如果输入信

号之后没有变化输出信号变化的话，那么就可以判断这一定位

器是发生故障的，如果定位器输入信号有变化的话，那么是调

节器本身发生了故障，在实际工作中需要严格按照故障处理流

程和方法来开展常规工作，从而有效解决在仪器仪表中的一些

故障性问题。

（二）压力控制仪表故障分析

在压力控制仪表日常运行过程中，经常会存在诸多的故

障，所以需要从实际情况的入手选择正确的故障处理方法，从

而保证实际维护效果的提升，压力控制仪表故障很容易会出现

快速性的震荡情况，这时需要认真的检查一些工艺操作是否发

生了调整，如果发生调整的话，那么需要对调节器的参数作出

有效的调节，从而满足实际工作需求以及工作要求。如果压力

只是并没有变化的话，那么很容易会由于压力测两个系统的故

障而造成的。相关管理人员要检查压力导管系统是否发生了堵

塞，如果并没有出现堵塞问题的话，那么要查看压力变送器的

系统是否发生了一定的变化，如果在检查时发生变化的话，那

么很容易是由于控制器测量指示系统发生故障而引起来的，需

要从实际情况中选择正确的维修方案，从而对故障进行良好的

应对。

二、自动化仪表故障的判断方法

（一）外观检测和内部检测

当自动化仪表在运行过程中出现故障的话，首先要从外观

和内部两个方面入手，提出有效的解决措施，从而实现精准性

的判断，在对外观进行检查时，要对仪器仪表的外壳和表盘玻

璃镜全方位的检查，还需要全面的观察仪器的指针和开关按钮

是否是在原有的位置上。对于继电器和记录器来说，要认真的

检查焊接点和保险丝的排线情况。其次要认真的检查插头的工

作状况，从而为后续工作奠定坚实的基础。在内部检查工作重

要打开机器的内部结构，检查内部指示灯和内部电子管的发光

情况，另外还要认真的分析在内部结构中是否存在着放电现象

和冒烟等问题，一些摩擦声是否是正常的，在实际操作时还可

以利用手摸一下变压器的温度是否正常，还需要闻一下内部结

构是否有一些特殊性的气味，如果有特殊性气味的话，那么可

以基本判断这一器件是发生绝缘层烧坏的问题，通过合理性的

操作来明确在自动仪器中的一些问题和故障。

（二）替换法的检测

在替换阀实施的过程中，主要是对电路中可疑元器件使用

规模相同和性能相同的器件进行替换，如果在替换完成之后这

一故障没有得到有效解决的话，那么要进行接下来的维修，如

果其中的故障消失的话，那么就说明这一元器件就是出现故障

的部位，要及时的更换相对应的部件。

（三）确定故障情况

当自动化仪表出现故障时，需要先对故障进行了解。首先

对发生故障前仪器的运行情况进行了解，然后切断仪器的电

源，对仪表的零部件进行深入观察，观察其中的各种接线情

况是否正常，是否哪里出现线段烧断的情况，最后是需要检

查线路与仪表之间的接触是否正常。经过这些步骤还未确定

出异常时，应该将仪表单独拆下来进行检查，检查仪表上的

散热器以及变压器是否完好，一旦出现仪表温度非正常升高的

情况，应该立即停止通电，对于升高的部位进行重点检查，找

出故障所在。

（四）灵活选择测量方法

很多时候，维修人员会根据故障的不同类型，选择不同的

测量方法。现阶段，用得最多的应该是信号测量法。信号测量

法中常用的仪器是万用表，对其中线路的电压、电流、电阻进

行测量，从而判断其中的元件以及线路是否正常。举个例子来

说，在正常的操作过程中，某个温度点出现过高或者过低的情

况，这时候就可以对其中的元件的电阻或者电压进行测量，然

后和标准表进行比对，看看温度是否处于正常范围。如果本身

温度正常，仪表显示温度异常，就需要对表盘的接线或者安全

栅进行检查，看其是否处于异常状态，如果异常及时排除故障

即可。

结束语

在自动化技术广泛实施的过程中，需要相关维护人员加强

对自动化仪表运行特点和性能的了解以及认识，提升自动化仪

表故障的检测能力，仪表的正常运行对后续工作效率提升具有

重要的作用，因此需要在日常工作中加强对自动化仪表常见故

障的分析和了解，做好数据的整合、分析工作，从而在后续维

护工作中可以有充足经验来应对自动化仪表运行过程的一些故

障和问题。
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