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一、MOM：面向消息的中间件
MOM这里指面消息的中间件，可能指的是一种可能独立于

系统硬件或者可能是其他数据库软件生产商和厂商（即便是处
于的软件产品中间，实现其相互连接）的一类中间软件，或者
可能指软件客户方和服务方之间的一种链路性相互连接件，或
者可能指的也就是可能需要再次开发进行软件二次开发的中间
软件产品。然而，并不能把所有目前无法准确归类的中间软件
都完全包括在一起。许多企业政府部门和行业专家都曾经对企
业中间件范畴做出过具体的基本定义，这或许可以说明企业中
间件仍然应该是目前处于迅速的发展过程中，这里需要引用一
个比较广泛和最流行，且为国内企业和国际社会所普遍广泛认
可的一个概念：企业中间件本身是一种独立的应用系统管理软
件或者说是一个服务程序，分布式的企业应用系统软件本身就
是可以借助其本身来进行实现的。不同种类的软件在不同的网
络科学信息技术之间共用网络资源，中间件则被设置在分别位
于所有客户机器和伺服机器电脑的各个操作系统之上，管理电
脑的所有计算机网络资源及进行网络上的通信。

从对网络中间件的正确界定已经可以清楚地由此看出：由
于中间件主要指的仅仅是一类网络软件，而非一种应用软件；
因为中间件不仅可以需要能够实现信息交换和数据互连，还可
以要求各个网络应用之间能够进行相互间的运算；由于中间
件主要指的是基于分布式数据处理的各种计算机通信软件，在
定义时尤为明确强调了其对于进行国际网络数据通信的主要功
能。

作为一个基本的分布式数据库，MOM 的基本要素是让应用
程序之间的通信越来越容易。尽管 MOM 既适用于同步消息传
递，也适用于异步消息传递，但MOM的应用范围更广。MOM 将
信息从一个应用程序发送到另一个应用程序，并将序列应用为
连接。客户信息被发送到一个序列中并存储在序列中，直到服
务项使用这种信息被带走。这类系统软件的优势在于客户何时
使用其来推送信息，服务项目应用程序不一定运行。事实上，
服务项目应用程序可以随时带走这些信息，因为信息可以随机
顺序从序列中取出，MOM 可以更容易地应用优先级或负载均衡
系统来获取信息。MOM还可以赋予一定程度的容错机制工作能
力，这种容错机制工作能力一般是使用长期序列，这种类型的
序列允许序列中的信息在崩溃的事件。

基于外部信息的这种处理机制较为广泛适用于一个事
件驱动下的各种应用，当一个特定的特殊事件被驱动发生
时，消息中间件编程会自动通知消息服务方决定应该对这
个特定事件驱动进行处理操作。这个特定事件既甚至可以被
认为是一个事件请求，也可以仅仅被认为可能是一个事件警
告。这个事件警示一旦事件到来，即使可以直接进行特定的
事件处理，但又无须耐心等待事件响应。所需要使用的外
部消息中间件及其编程都可以是直接采用外部消息中间件
（applicationprograminterface），将采用消息中间件的内
部消息核心编程设置直接安装在所有同时需要实现消息逻辑传
输和发送信号的操作系统上，在之间直接构成了一条消息逻辑
传输渠道，由一个消息中间件直接驱动实现消息信号的直接发
送。

二、混线制造的重要性及优缺点
混线制造对于完全符合新设计产品规定的新生产线来说，

这是一种更好的情况。众所周知，这种方法存在时间长、项目
投资大、在具体生产过程中难以使用等缺点。因此，各大型企
业通常选择对旧生产线进行升级改造、调整工艺流程等方式进
行混线制造。这里分析了其重要性和可能存在的不足以及生产
出的MOM与正常MOM的区别。

根据混线方式，制造组织的优势和重要性体现在以下多个
层面：

首先是可以大大提高项目投资的效率。生产线的建设是
制造企业的一项重点工程投资成本。而且，生产线的建设成本
非常大，根据旧生产线的升级应用，可以将基本建设成本合理
转换为改造改造成本，从而达到降低项目投资总产出的最终目
的。

其次，研究-生产周期时间可以大大缩短。新设计的产品
实施后，必须根据主要参数改变生产线的设计方案和制造机
构。与再建生产线相比，旧改改造带来的混线生产模式，可以
大大缩短生产周期，实现从科研到竣工投产的无缝衔接。

最后是可以大幅度释放旧产能。在混线生产过程中，一定
要注意一个前提，就是新型号和旧型号规格之间的产品升级不
会有颠覆性的创新变化，而是实际加工工艺的关键点及其主要
参数有必要进行必要的改进推广。在这种情况下，可以在旧机
械设备和生产线混线制造的基础上，合理释放“库存”产能，
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形成新的生产主力军。防止在场地、生产线、机械设备和旧原
材料层面的消耗。

混线制造可能存在的缺点：
从以上分析可以看出，混线制造优势明显，因此在具体应

用的全过程中得到广泛应用。此外，毫无疑问，此类方法在具体
实施的整个过程中存在一定的问题，主要表现在以下两个层面。

一方面，在硬件、软件、机械设备层面：在老生产线的混
线生产过程中，部分机械设备只需对主要参数及其生产进度进
行合理的改变，即可获得更高的合规性，从而满足新款式编号
的制造要求。也有一些机械设备不能满足新规定的基本条件。
造成这种情况的原因与机械设备本身的加工工艺和技术分布密
切相关，必须及早合理避免。此外，不同型号、规格的机器设
备差异，对加工工艺要求和生产工艺流程的设置也存在明显的
多元化。一些机器设备不能满足设定，也会对具体的生产效率
造成明显的危害。

另一方面，在组织管理上：生产线的混线制造不仅要升级
设备，更要升级和改变实际生产过程。这种整个过程很容易造
成两级问题。一是改变的步骤设计方案比较慢，进一步减慢了
生产制造的具体效率；二是新式梯级结构缺乏长期生活实践支
撑点，难以保证生产制造关键点的合理控制和控制。充分利用
生产效率。

三、混线生产的MOM特点
由于MOM没有支持延时消息重发机制，所以，MOM主要的

延时设计最终目标就是为了同时支持进程端到端至终止的延时
同步通信。而对远程发送过程的延时调用则主要是为了重新设
计一种可以用于同时支持进程端到端至终止的远程同步延时通
信。用于进程接受和接收发送数据的每个伺服程序进程，必须
是在发送数据接受发送时之后才能继续处于一个停止或继续执
行的延时状态。如果进程是在接受发送数据时，接受发送到的
进程”死了”，则那么该进程数据将不会再次进行传输。与
前者相反，MOM仍然可以在没有接受发送到的某个服务程序进
程”死了”的那种情况下，仍然能够自动发送一条消息，而且
也不会再需要因为此时某个服务程序进程未能接受到发送消息
而再次进行重发。在所有MOM的操作系统中，在发送消息被自
动发送时，服务程序消息是否正常地被执行就已经不重要。

再加上中间件本身就是一个相对较新的软件范畴，所以
不同类型和种类的中间件的基本功能并没有得到标准化。在目
前主要中间件的产品中，每一个产品都已经包含了不同的基本
功能，所以很难界定如何给其们命名为中间件。然而，下面有
一些技术正因为这些原因而存在许多消息中间件生产商在其中
都可以是有用。消息既可以直接表现成一个较小的信号或数据
包，也可以直接表现成一个较大的信号或文件。多路复用与排
队机制。多路复用是指一个接受方可以同时接受多个发送方所
寄给的消息。

四、MOM中间件的应用领域以及技术展望
MOM应用于多个领域，如国际贸易信息处理、数据无线通

信、安全信息识别、移动网络访问、应用系统集成等等，近几
年来传统中间件应用技术以多种不同的实现方式和创新姿态已
经逐渐渗透到不同的技术应用开发场景当中。其中最具有代表
性的三个主要管理应用开发领域主要分别为：移动信息管理门
户、协同数据管理和其他面向全球移动的数据中间件管理应用
（其中如rrfid等）。

未来几年，中间件在各个应用场景和领域都会以更加迅猛
的速度朝着多层次方向拓展，其目标范围主要是集中在两大领
域，即面向互联网的中间件应用和面向移动的中间件应用。

中间件管理技术经过迅猛发展，已经被工业操作系统和
工业数据库管理技术一起广泛并列起来成为三大最重要的工业
基础性应用软件技术。目前，发达国家已经依靠”高端技术”
和”高额价格”，垄断了其在整个国际上的主要软件设备制造
商和中小企业软件市场。工业中间件今后将怎样方向发展，这
个关键问题一直都已经是整个行业领域内人士非常重视和十分
关心的一个问题。这里给出了以下改进思路：

1.进一步规范化
规范的研究制定对促进中间件制造工艺的持续发展应用具

有十分重要的指导意义。对于不同数据信息存取类型的处理中
间件，目前都有一些基本相关的技术规范可以明确遵守，如数
据消息处理类的s和jms，对象消息类的s和corba、com/dcom，
交易发送服务器处理类的coxa、ots、jta/jts，应用服务器处
理类的s和j2ee，数据信息存取发送服务器处理类的s、odbc、
jdbc，webd和信息发送服务器处理类的s、soap、wsdl、uddi
等。这些技术规范的制定出台极大地推动了工业中间件相关技
术的创新发展，同时也有效保证了技术体系的安全可持续扩
展、开放和互操作性。当然，中间件应用技术的相关标准和技
术规范也因此得到进一步的研究完善与不断拓宽，以利于各种
多样的工业中间件相关技术在我国的不断发展。

2.技术多样化
由于MOM中间件技术涉及互联网络信息技术应用的每一个

层次，涵盖了从基本的通信、数据存取、业务过程集成到信息
技术应用的展现等许多环节，因此MOM中间件技术在未来将会
呈现出更加多元化的发展趋势。

3.自身结构的开放和可配置化
由于传统的中间件采用了一个黑盒子模式的系统框架结

构，其并没有很好的满足复杂分布式系统将分布式的应用推向
深入至中间件内部的要求。即如果中间件内部的各项功能都能
够保证其具有某些开放性和稳定的可配置性，那么其就会能够
促进使得由用其来组成的各种复杂分布式系统变得更具有灵活
性、更加透明。所以，希望能够在规定的范围内有效地对中间
件的内部工作流程进行管理，以便于让其更灵活的运行。现在
已经有一种解决方案，那就是在其中间件内部导致反射的机
制，以期达到此种开放性与可配置的目标。

4.软件构件化
构件设计是一种先进的软件设计理念，对整个企业和软件

产品行业发展都具有至关重要的促进作用。而中间件则是作为
与应用程序软件体系相互集成的一项关键技术，保证了建筑构
件化理念的落地和实施，并为建筑构件化提供了真正的应用和
运行时机空间。由此可以看出，软件架构技术已经是我国软件
产业化进程中的一个必然趋势。

5.产品平台化
由于我国传统中间件技术的门槛相对较高，而且其学习时

间相对比较长，已经无法适应现代信息化建设中对于中间件的
普遍应用。为此，中间件系列产品从有效解决网络计算过程中
的问题，朝着一体化的平台方向进行发展，以改善中间件系列
产品在网络上的使用效率和便利度，更加全面地符合各种网络
应用软件所需的可靠性、可伸缩性及安全等需要。

目前，一些大型的移动中间件技术制造商在公司已有的
一套中间件技术产品基础上，提出了一套专门面向移动互联
网的软件平台发展策略实施规划和一套相关软件应用技术解
决模式方案。sun公司是最早明确提出"网络就是计算机"的企
业公司并一直积极地不断致力于向企业客户和其他企业人员
提供一款能够及时得到广泛用户好评的企业网络软件，以及
wwebsphere、db2、tivoli、domino等四大国际全球性知名品
牌共同研发组成的产品基础架构组合服务平台。微软公司从
2000年6月起就已经开始大力支持推行"net"开发项目，并将其
发展作为未来的基本发展策略，其最终宗旨也就是在支持移动
端和互联网信息技术的发展基础上，实现所有移动计算机群、
相关基础设施及网络服务的实时协同开发运行交互工作，提供
广泛而丰富的信息技术和应用解决措施方案。

五、结束语
MOM中间件的广泛使用会在很大程度上提高软件的可靠

性，而且有利于企业构建一个功能强大且容易扩展的分布式系
统，中间件技术的进步和改良，给软件的整个体系架构注入了
一股活力，改变了企业从传统到客户/服务器的两层次应用模
式。尤其是配件技术等发展，使得中间件生产有了较大突破。
MOM中间件是我国软件产品和技术进步与发展的一个代表，被
誉为世界上发展最迅速的软件产品品种，近年来其势头较为
强劲，当然，这也得益于中国对MOM中间件的重视以及大力支
持。
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