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光学玻璃的模压技术特别适用于批量生产各种各样具有特

殊结构、高度精密且口径小的透视镜，尤其是难以通过传统工

艺实现的光学玻璃制造，如小口径薄片透视镜、微型透视镜以

及经过精密加工的显微镜等。这一背景下，大批量的光学玻璃

及其他高密度零件都可以被广泛使用，且成为科技创新发展的

重要推动力量。这为光学玻璃以及整个光学系统带来了新的变

化与发展，不仅促使光学玻璃发展朝现代化方向发展，简化光

学玻璃制造环节，还在一定程度上减少了工作人员工作量，降

低生产成本，优化并升级了光学系统的传统性能。为此，可以

看出，模压技术的广泛使用是促进光学系统发展的重要推动力

量，也可以促使传统工艺的改进与升级，进而推动生产革命的

快速进步。

一、光学玻璃模压技术与传统工艺的特点比较

模压技术作为现代化生产技术，其最大优势在于批量化

生产光学玻璃，并在生产显微镜、透视镜方面发挥重要作用，

这一系列统称为非球面透视镜，主要包括DVD、平板电脑、数

码相机等。在此情况下，光学系统设计如果能采用此种先进技

术，将会提高光学系统性能、改善光照方向、缩短工作距离与

时间，从而简化光学系统制造光学玻璃步骤，为提高生产效能

奠定深厚基础。光学玻璃模压技术大致上可以分为3个部分，

精准且精密模型工具制造、通过压力形成磨具工艺、模压玻

璃。其中模压玻璃首先需要在无氧环境中进行加热与升压，在

达到模压适合温度后，对其表面进行施压，而后撕去表层，

得到模压玻璃。这一过程不需要对镜片进行固定与，最终只需

要一道工序就可以得到光学玻璃的模具，工艺流程简单且技艺

不会过于繁杂，极大提高工作人员生产效率与工作时效。需要

注意的一点是，只要模压步骤正确，且模压工具未被损坏，加

之技艺熟练且稳定，模压玻璃的镜面与结构都将具有良好精准

性。与之相对应的是，传统工艺的制作过程较为繁杂且费时费

力，不仅耗费大量财力与人力，而且也不利于生产出精密度

高、镜面稳定及具有环保功能的光学玻璃，为光学系统的升级

与优化带来一定阻碍。

二、光学玻璃模压技术与形成技术介绍

玻璃光学模压技术作为一项综合性技术，需要专门的模

压机器以及模压工具作为辅助，以完成高质量的光学玻璃制造

工艺与模具选用。成型且多样的方法、玻璃的样式及种类、围

模具的选择与利用成为光学玻璃制造中不可或缺的组成部分，

同时也光学系统升级优化提供发展动力。模压技术已经被广泛

应用于生产活动中，且各种样式的光学玻璃也被批量生产、应

用。光学玻璃模压技术的主要成型方法是经过热压成型，其对

玻璃材料的折射率与色散系数具有重大影响。因此，光学系统

相关部门在对光学玻璃进行模压时，首先应通过热压确定并形

成玻璃雏形，并以此确定玻璃的折射率与色散系数变化，从而

保证通过热压后的光学玻璃可以满足设计公差要求，进而促进

光学系统的进步与发展。
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[摘　要]光学玻璃在改变光的传播方向及传播颜色方面具有重要作用，并且可以改变紫外线、红外线的相对光谱。光学玻璃

在日常生活及现代化生产中发挥着不可替代的作用，如何确立其对于传统工艺的影响，以及如何确立光学玻璃的当代价值，成为

当代学者与相关领域需要研究并探讨的问题之一。文章基于光学玻璃传统工艺的形成机制与呈现样式，横向比较模压技术与传统

工艺之间的差距与区别，同时将相关研究成果运用于生产与生活实践中，以设计出更有针对性、更有影响力的光学玻璃技术，为

促进现代化生产奠定深厚基础。
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玻璃之所以能够使用精密低压模具，主要原因在于玻璃使

用了在高温环境下不会出现软化的材料与设计工艺，成为光学

玻璃制造工艺发展的主要原因。传统的光学玻璃制造工艺，只

是将玻璃放于高温环境中，并对其进行按压以形成对应模具。

这一传统工艺不仅容易使玻璃粘连在模具上，破坏光学玻璃，

还会使产品在生产制造过程中出现漏气与皱纹等问题，这极不

利于光学系统成型与发展。光学玻璃这一传统工艺使得现代工

业生产出现极大漏洞，同时导致相关玻璃零件没有得到广泛应

用。是以，以模压技术为主并使用特殊精密材料制作而成的压

力模具，是一种比较容易将模具形状表面进行精准、精密复制

的技术之一。虽然这一生产技艺也存在一些缺点，但与传统工

艺相比仍是现代工业生产的主要使用方法，也是促进光学玻璃

发展的重要基础。

三、光学玻璃模压技术的应用

目前，模压技术主要用于制造光学玻璃，并广泛应用于生

产批量精密的非球面透视镜。总体来说，光学玻璃模压技术的

实际应用可以归纳为以下三个方面：第一，可以提高光学玻璃

的光学性能，促进光学系统升级与优化；第二，可以实现制造

精密且小口径的高规格镜头，为光学系统发展提供技术基础；

第三，可以减少全长镜头与小型镜头的使用。具体来说，光学

玻璃模压技术主要应用于军用与民用等领域，如长镜头、各种

透视镜的生产与使用。同时，一部分产业规模较大且大型工业

生产活动中也会用到光学玻璃模压技术，主要生产电子仪器与

其他非球面透视镜等生产活动中。总的来说，我国应积极发展

光学玻璃模压技术，相关企业应探索批量生产的玻璃模具，这

对光学玻璃模压技术的优化与升级奠定强大基础。
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