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理论研究

引言

在社会发展的过程中，机械工业制造一直发挥着基础性的

建设作用，是最基本的社会事业之一，而钳工则是机械工业领

域的重要工种之一。随着时代的发展，传统的钳工技艺已经难

以顺应时代的需要，因此必须对钳工技术进行发展改良，而如

何协调传统和创新的关系，值得思考。

1 钳工技术发展现状

钳工技术是目前较为成熟的机械加工技术方案，其以手工

操作完成各类切削加工，目前钳工技术大致上可以划分为钳工

理论知识、量具使用、孔加工、锯削等几大操作门类，涵盖了

机械加工制造的多个领域。操作人员通过各类加工工具，对工

件进行辅助性、切削性、装配性以及维修性操作，以确保工件

的尺寸等参数符合预期。与其他机械制造方式相比，钳工技术

灵活性较高，可以适应不同尺寸、不同复杂程度零部件加工要

求，例如在高精度、高光洁度的样板、开头以及量具的加工过

程中，往往采用钳工技术方案来完成加工任务。但是钳工技术

加工质量波动较大，在生产加工活动中，容易受到外界因素的

干扰。近些年来，随着数据控机床的应用，工作人员可以通过

对数据的调整，操作机床完成各类加工任务，钳工技术的应用

难度大大降低，但是出于数控机床加工精度的考量，工作人员

需要具备足够的能力，对加工任务的核心要求、基本参数进行

获取，以保证数控机床加工任务的顺利完成。在这一思路的指

导下，为确保钳工技术的合理化应用，有效应对外界干扰因素

对于零部件加工活动的干扰，往往需要工作人员具备相应的技

术能力，不仅可以熟练操作各类加工设备，完成相关生产加工

任务，还需要具备一定的机械识图与制图能力，准确获取机械

加工的相关参数，以参数为框架，制定合理性的钳工技术应用

方案，确保划线、锯削、套螺纹、装配、维修等加工活动的顺

利进行。

2 钳工技术在机械加工中的应用

2.1现代机械制造

科技在进步，时代在发展，要想跟上时代潮流，钳工工

艺的使用同样也要做到与时俱进，广泛吸收现代化技术，朝向

先进性、紧密性进步。例如钻削和微细锉削等技术实际上就是

对各种新型技术的整合与完善。精细化生产的过程中，许多高

精度要求的零部件都要用到微细钳工的操作。现代社会中，使

用数控机床的时候，不少机械零部件都是用微细钳工生产加工

得到的。这些零部件与传统车床在零部件装配、精细度上准确

率要更好，有效保障了数控机床的寿命，提高了数控机床的精

度，减少了摩擦问题。此外微电系统零部件的加工不仅要用到

微细铣削以及微细车削以外，还要用微细钻削和微细锉削等技

术。

2.2钻头的修磨

钻头的顶角为118°±2°，缘处的后角为10°~14°，横

刃斜角为50°~55°。在零件加工中，钻头修磨是提高钻孔质

量的关键，一般按照以下步骤进行：（1）刃磨钻头前，先修

整砂轮。有一个口诀可以参照：“砂轮要求不特殊，通用砂轮

钳工技术在现代机械加工中的应用
刘颖杰

（漯河技师学院　河南　漯河　462000）

[摘　要]现代化技术的发展日新月异，使许多传统技术无法满足现代生产发展需要，若想将传统工艺发扬下去，改革势在必

行，在保留传统工艺的基础上加入现代科技，可更好地服务于人类。钳工以锉刀、锯弓、铰刀、老虎钳、手电钻和台虎钳为主要

工具进行装配和维修，曾是机械制造业中不可缺少的工艺。随着现代工艺的革新，现代化技术在机械制造中得以广泛应用，企业

大多拥有半自动化、自动化生产流水线，需要具有一定数控加工技术等综合科技知识和能力的操作工。因此，现行钳工技术已不

适应现代加工技术的发展。
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就满足；外圆轮侧修平整，圆角可小月牙弧。”（2）磨外直

刃。开始刃磨时，钻刃接触砂轮，一手握住钻头某个固定的部

位作为定位支点，一手将钻尾上下摆动，同时吃刀，保证外刃

后角；钻尾摆动时不得高出水平面，以防止磨出负后角。当切

削刃即将磨好成型时，注意磨削不可由刃背向刃口方向进行，

以免刃口退火。（3）磨月牙槽。手拿钻头，使钻头主切削刃

基本水平，以保证横刃斜角适当，侧后角为正值。刃磨时，钻

头水平向前缓慢平稳送进。钻头千万不可在垂直表面内上下摆

动，或绕钻轴转动，否则横刃变成S形，横刃斜角变小，而且

圆弧形状也不容易控制对称度。（4）修磨横刃。刃磨时，一

定要注意钻头上的磨削点逐渐由外刃逐渐背向钻心移动，还要

注意钻心不要磨得过薄。灵活运用磨钻头的技巧，可把钻头修

磨成精扩孔钻、群钻等，以满足各种场合钻孔的技术要求。

2.3推动规范化教学

考虑到机械制图学习内容抽象、学习难度较大，容易引

发厌学情绪，为应对这种局面，机械制图教学的过程中，需

要做好教学手段的创新工作，逐步将CAD制图软件、多媒体教

学、慕课教学等相关教学方式，融入到机械制图教学活动之

中，在降低学习难度的同时，激发学习的积极性与主动性。具

体来看，教师需要立足于机械制图、钳工技术的特点、内在

关系，结合学生基本情况，合理选择教学方法，例如利用慕课

等教学手段，将机械制图的相关内容以专题的方式呈现，并积

极做好延伸，使得学生能够自发性地将机械制图与钳工技术结

合起来，进行深入的思考。同时加大CAD制图教学的力度，随

着技术的发展，原有的机械制图方式逐渐无法满足实际的使用

需求，目前多数机械加工企业使用CAD等软件，进行机械制图

等工作，在这一背景下，需要制定CAD学习计划，系统介绍CAD

软件的各类功能，使其逐步掌握机械制图环节CAD软件的操作

要求，确保制图工作的顺利完成，同时明确识图的切入点与要

求，避免数据获取不全的情况发生。通过这种方式，构建起规

范化的教学体系，在确保机械识图能力稳步提升的同时，实现

了知识的迁移，将机械识图与钳工技术结合起来，增强了教学

活动的联动性。

结语

不难看出，在未来虽然机械制造行业仍旧会一直进步、一

直发展，使其加工技术、加工工艺进一步提升。但仍要注意的

是，钳工工艺仍旧有着无可匹敌的优势，使得其不会被时代淘

汰和摒弃。正因如此，我们今后仍要重视对钳工技术的研究和

学习，这样才能够在新时期背景下继续大放光彩，展现该技术

的优势和价值。
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