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理论研究

引言

在我国经济实力逐渐壮大，科学技术不断创新的今天，自

动化的立体仓库的运用和管理也受到了社会各界的广泛关注，

对物流行业整体有着直接的影响。因此，研究自动化的立体仓

库控制系统设计具有重要的意义。

1 自动化仓库的构成

第一，自动化立体仓库系统不仅包括单一式架构，还包

括多元化的高中低三种形式的货架，形成立体式的物流货物仓

库信息化管理系统。第二，自动化立体仓库在货物的存储传输

方式上主要采取了无轨化方式，通过智能机器人设备来完成对

货物自动立体化的挑拣、分配、传输和卸载，从而有益于实现

仓库存储的出入的智能化管理。第三，基于自动化立体仓库相

对复杂的结构模式，其在进行系统控制管理的过程中需要根据

仓储模式来采取科学合理的控制管理方式，如机械化单机 PLC 

模式、互联网单台机械控制管理模式和智能化的中央集中式编

程立体控制管理结构模式，这些仓储模式的构建对于实现物流

工程的立体智能化的控制管理有着十分重要的意义。

2 自动化立体仓库在物流工程中的应用及发展

2.1包装环节

（1）基本要求。设计包装方案，明确包装的材质、

防护质量、长宽高尺寸（推荐选用标准尺寸 1200* 1000* 

1150mm）、码垛层数和高度、包装 SNP、包装自重和总重。

（2）价值点。一体化包装，规避翻包。可回收包装，减少浪

费。包材全生命周期内，追求单个物料包装费投入最小化。

（3）关联点。运输环节，要求包装和回收包装在车厢摆放形

式和码垛层数合理。仓储环节，要求包装采用统一规格的“川

字型”底托（和自动化立体仓库输送线摩擦力情况、堆垛机叉

齿匹配情况等，需要先进行样品验证）。包装整体外观，要明

确结构精度，长宽尺寸一致，高度明确上限值。装卸搬运环

节，要求包装便于叉车等设备便捷作业。为了便于感应元器件

识别，底托和托面应尽量规避选用镂空结构。流通加工环节，

要求包装方案与流通加工作业流程和设备相匹配，尤其注意与

自动化作业设备相匹配（如一体化包装样式，应便于产线取

料）。配送环节，对洁净度有要求的，注意包装规避选择木

质、纸质或泡沫等容易产生碎屑的包材，注意包装外裹缠绕膜

阻挡灰尘并在配送前拆除或风幕处理。信息处理环节，要求标

签尺寸样式和粘贴位置统一。

2.2 不断提高自动化立体仓库的控制管理程度

近年来，随着电子商务行业的蓬勃发展，其对物流仓储行

业的发展提出了更高的要求，自动化立体仓库技术的应用，更

是为电子商务的发展在空间和范围上提供了更多的可能，对此

这就需要在物流仓储行业在实际的发展过程中将现代化的信息

技术应用到仓库的控制管理过程当中，不断提升物流工程的自

动化立体仓库管理程度，促使管理效益实现质变层次的飞越。

例如，某物流企业在自动化立体仓库的管理过程中，通过引进

先进的自动化立体仓库管理技术来不断提升本企业的物流工程

管理效益，同时又根据自身企业的发展实际制定切实可行自动

化立体仓库物流管理制度，来规范仓库物流管理人员的行为，

从而为该物流企业的整体自动化立体仓库物流控制管理质量的

自动化立体仓库在物流工程中的应用及发展
白鹤

（赤峰农牧学校/赤峰应用技术职业学院　内蒙古　赤峰　024000）

[摘　要]在我国社会不断发展，国民生产总值不断攀升的背景下，我国的现代物流行业在不断地进行优化，并且进行了现代

物流的自动化立体仓库设计，这使得我国的现代物流行业能够更加稳定地发展下去。

[关键词]自动化立体仓库；物流工程；应用；发展

【DOI】10.12252/j.issn.2096-6288.2021.06.388

提升奠定良好的基础。

2.3入库工作的实际管理措施

在货物入库管理工作中，首先需在货架前区实现入库工

作，然后在加工区域实现入库。对于货架前区入库而言，主要

是仓库管理工作人员根据货物的种类将其分配到货物巷道中，

然后使用机械设施放置在传送带上，使用堆垛机实施货物的运

输管理，在上位的时候需根据相关算法合理安排储存位置。同

时，在入库环节中，需做好存储信息的反馈工作，针对堆垛机

进行严格的监控，利用合理的方式对入库申请进行发送。在入

库任务分派之后，通过机械手对货物进行处理，通过AGV小车

实现对应入库工作。

2.4在数据管理系统中的应用

在大多数的立体仓库中，货物的存储数据包括几个方面，

比如货物编码、货物的层数、列数、行数以及库存的颜色、数

量、价格等，利用自动化立体仓库实现数据系统的管理一般是

在数据资料服务器上实现的，所有货物的存储数据都会被发送

到系统的控制电脑中，然后由控制电脑将这些数据信息一次传

递到下位机上，最终实现管理与存储货物。其中，利用多层次

的库存记录模式，是实现智能化的仓储管理工作的重要内容，

在自动化立体仓库中应用多层次库存记录模式，能够实现定期

检查和管理仓库中的物品，有效地保障了仓库中物品的数量和

品质，使仓库中的实际情况时刻保持在可控制的状态，并且还

有助于保持记录信息与实际信息的一致性。除此之外，当自动

化立体仓库系统完成了盘点仓库中的货物以后，还能生成系统

的检测报告，更加全面化，直观地展示出了检查结果，实现仓

库中各种物品的高效率管理。

2.5自动化立体仓库在物资移动管理中的应用

自动化立体仓库技术在物流管理中的应用，能够将各个

仓库的物品数量和空间情况等作出详细的呈现，在方便仓库内

物品寻找的同时，也能够实现不同仓库之间货物的轻松转移，

实现各种物品按照统一规则就行科学的存放，能够保证仓库物

品存放的数据有效性，还有效的降低了仓储管理的成本。自动

化立体仓库技术在物流的库存管理能够实现货物在仓库内的移

动，物品位置和数量的变化，这个过程就是物流的仓储系统管

理系统依据各个仓库的库存情况，结合货物的多少，有计划的

将某一仓库中的货物转移到另一仓库中去，从而达到对仓库空

间的优化配置，达到节省仓库存储空间的目的。

结语

基于现代化物流的自动化立体仓库设计在现代社会的发展

之中起着十分重要的作用，能够从很大程度上提高企业的工作

效率，提高企业的经济效益。
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