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化工仪表常见故障与检修方法讨论
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[摘　要]化工领域是我国社会经济发展的支柱领域之一，也间接代表着我国综合实力的象征，因此化工领域的发展倍受社会

各界的广泛关注，在进行化工生产时，化工仪表往往能够为工作体系提供信息支持，也是化工生产指导指令的重要依据本文主要

针对化工企业发展过程中化工仪表的常见故障展开分析，并且结合造成化工仪表故障的诱发因素，提出相应的检修维护方法，希

望能够优化现有的后勤维护体系，以此来提高化工仪表工作的稳定性，为我国化工领域的健康发展贡献一份力量。
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一、化工仪表故障维修的重要性

虽然近些年来我国社会经济发展速度迅猛，推动着各行各

业的优化与升级，化工领域也随之开展了自身的发展与改革，

综合软实力和经济效益不断提高，但是相较之于西方发达国家

来说仍然有着一定的差距，在生产过程中经常出现些许故障和

问题需要解决和优化，尤其是化工仪表出现问题的几率较高，

造成仪表故障的诱发因素较为繁杂，所以在进行化工仪表检修

的时候，常常存在一定的滞后性。因此必须对化工仪表常见的

故障进行深度的剖析，探讨诱发因素以及相对应的检修方案，

只有这样才能够提高后勤维护的工作效率，使整个化工生产的

稳定性更高，能够为化工生产提供指导性意见，推动化工企业

的健康发展。

二、化工仪表特点

化工仪表也称化工自动化仪表，包括检测仪表，控制仪

表，显示仪表在内多个类别，是一项十分复杂的显示工程系

统。这些化工仪表能够反映整个系统运转的状态，并且反馈数

值主要应用于冶金，电力等等社会支柱行业。检测仪表主要针

对生产过程中环境的温度变化，湿度变化以及压力变化等等变

量进行动态化的监测，一旦发现异常数据能够直接反馈到数据

中心进行报警而控制仪表，主要是将这些变量根据预先设定好

的程序数值进行控制。确保工作质量正确，工作状态稳定，而

显示仪表则是最常见的变量显示仪器，工作人员根据显示仪表

的数值对工作状态进行判断。

三、化工仪表常见故障

（一）温度仪表故障

温度仪表是最常见的一种检测仪表，一般分为非接触仪

表和接触仪表也是最常出现故障的仪表代表之一，造成温度

仪表出现故障的诱发因素，很有可能是由于外部环境对其内

部结构造成的破坏，或者是内部热电阻或者热电偶出现了故

障。故障最常见的表现形式为温度的检测显示并不十分精

准，常常出现数值过高或者过低的情况，另外一种情况则是

温度趋近于零度，没有任何的温度数值变化和显示变化，或

者变化十分缓慢。

（二）压力仪表故障

压力测量仪表是化工生产中最常见的一种故障之一，会随

着内部生产体系的压力大小而发生数值上的转变，一般来说，

压力仪表内部测量元件会随着压力的改变而发生形变，最终将

数据传递出来最常见的故障形式就是测量软件的松动或者是导

压管的堵塞。这些问题都有可能导致整个测量仪器的测量精准

不足或者是仪表发生故障，最终使得仪表无法显示数据。

（三）流量检测仪表

流量检测仪表是指在单位时间内进行检测通过流体量大小

的检测仪器。内部主要用于检测的部位就是速度流量测量仪和

质量式流量测量仪这些测量仪在发生故障时一般为流量指示不

正常，所表达出来的数值往往偏高或者偏低，或者是指示的数

值为0，无法进行正常的读数。

四、化工仪表的检修

近些年来化工仪表的检修备受化工企业发展的关注，所以

已经逐步完善了维护管理体系，但是仍然存在着一定的问题需

要解决。

（一）故障出现的原因

造成化工仪表出现故障的主要原因可以简单分为两种，

一种为工作人员自身操作不当所导致的内部原因，另一种则是

由于仪表自身本身就存在着质量问题而诱发的故障。工艺操作

方面的原因，很有可能是在工作人员操作时，由于工作人员自

身能力水平不足，或者是没有按照规章制度对仪表进行操作，

从而使得仪表内部的某些源部件出现损坏，或者是导致仪表的

安装不到位，所以仪表无法正常的执行相应的操作质量。一般

情况上来说控制参数的PID调整不当，管道出现堵塞，过滤网

堵塞等等操作失误最为常见，维护人员自身维护经验不过关，

在进行日常的保养时，没有及时的更换，容易出现问题的内部

原件或者是更换的质量不足，某些螺丝没有充分的拧紧导致松

动，错位变形。仪表本身的问题主要指的是仪表，在长期使用

过程中，由于较高的工作压力所造成的疲劳损坏，最常见的是

仪表盘内部调节器，损伤控制器损伤，显示器损伤等等。当然

也有可能是由于热电阻或者是导线故障，而造成仪表无法正常

使用。

（二）检修方法

在进行化工仪表检修的时候，首先要对化工仪表有着全面

的了解，维护人员首先要对化工仪表的工艺参数进行分析，并

且掌握相关的理论知识，确保工作人员自身的职业水平过关，

这样才能够保障在进行维护的过程中不会出现工作人员能力之

外的事故。同时要求检修人员不断学习，掌握更加优良的专业

知识，对化工仪表的质量参数以及使用的数量种类有着更加明

确的了解。能够根据故障出现的区域以及故障所产生的数值进

行基本的判断，排除其他不可能的故障因素将造成故障的影响

因素尽快锁定，降低故障维修时间，使整个生产系统尽快恢复

正常工作。

五、结束语

综上所述对于化工企业的发展来说，化工仪表的故障会造

成较大的影响，使整个生产过程的稳定性下降，因此必须针对

化工仪表自身诱发故障的常见因素进行针对性的剖析，并且完

善维护检修体系，保证工作人员在发生问题的第一时间就能够

采取正确的处理方法。
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